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4. 圧着作業について
 4-1. 保管及び運搬

①保管は梱包箱に入れた状態にて、清浄な屋内で且つ常温常湿（5～35℃、45～

　 85％RH）の環境下に保管願います。

②梱包箱より取り出して運搬する場合には、必ずリールセンターを持ち、リールを縦

　 にして運搬願います。

③使用を中断するリールは、リールがほどけない様に針金等にて先端をフランジに結

 　んでおいて下さい。

4-2. 圧着作業

圧着の仕様は必ず矢崎にて設定した値に基づき圧着をすること。尚、矢崎製以外の

アプリケータを使用する場合、矢崎として責任を負いません。

（端子圧着規格は使用電線種を連絡下されば指示致します。）

規格外では、加締部の固着力、電気抵抗値が維持できず、製品の機能に支障をきた

します。

  4-2-1. 適用電線

①自動車用低圧電線 JIS-C-3406

②CAVS 0.3, AVS 0.5, AVS 0.85, AVS 1.25, AVSS 2,

 　及び相当品の一本圧着のみに適用します。（FPC端子はAVSS 2の適用不可）

  4-2-2. 注意事項

① 斜め切れ

② 導体切れ

　導体切り込み、キズ

　処理 : カッターのサイズ、カッターストローク

　確認調整
　導体切れ

　処理 : カッターのサイズ、カッターストローク

　確認調整
　絶縁体切断不良

　処理 : カッターサイズ確認交換

全19頁中　5頁

注意

導体ほつれが無いこと
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チェック項目 チェック内容 判定基準 (例) 原因と対策

導体ほつれがな
いかを見る。

圧着位置、導体の
ほつれ、クリン
パー変形の確認
修理

クリンパーワイドの
幅、アンビルワイド
摩耗の確認、交換

ベルマウスの確認 ターミナル送り位
置、スペーサ、クリ
ンパーの位置確
認、調整

全19頁中　6頁

芯線出すぎ、芯線
引込みがないかを
見る。

圧着位置確認、調
整、皮むき長さ確
認

ターミナル
つなぎ部バリ

バリがないかを見
る。

切断位置、シャー
ブレードの摩耗確
認

ターミナル
圧着形状 絶縁体下りがない

かを見る。
圧着位置確認、調
整、皮むき長さ確
認

絶縁体カシメがな
いかを見る。

圧着位置確認、調
整、皮むき長さ確
認

導体圧着部バリが
ないかを見る。

○ ×ほつれは不可

○ ×

○ベルマウス部を残す ×Rのない物は不可

○絶縁体はこの間 ×絶縁体下りは不可

にあること

○ ×前で絶縁体を圧着

している物は不可

○ ×左図以外の寸

法

は不可

つなぎ長さ 0～0.3㎜
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チェック項目 チェック内容

ターミナル
変形

圧着形状

導体見え

上下方向
ターミナル
曲り

横方向
ターミナル
曲り

ターミナル
ねじれ

ターミナルの足の
長さ、クリンパー、
ワイド確認

全19頁中　7頁

ターミナル曲りが
ないかを見る。

曲りがないかを見
る。

ねじれがないかを
見る。

ターミナルフィメー
ル右図A部分の変
形がないかを見
る。

原因と対策判定基準 (例)

ターミナル送り面、
クリンパー、アンビ
ル、形、高さ、位
置確認

アンビル高さ、変
形確認

アンビル、クリン
パー位置確認

ターミナル送りガ
イド、クリンパー、
アンビル変形位置
確認

×目視でねじれの

確認できるものは

不可

○

×図A部の変形は

不可

目視で変形の確認できるものは不可

×導体が見えては

不可

メール : ベンド アップ 3°,  ベンド ダウン 3°

フィメール : ベンド アップ 3°,  ベンド ダウン 3°
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